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® Vorrichtung zurSteuerung einer Produktweiche fur Falzprodukte 

@ Vorrichtung zur Steuerung einer Produktweiche fur das 
Weiterleiten von Falzprodukten, insbesondere in einem 
Falzapparat an Rollenrotationsmaschinen zum Festlegen 
der Forderrichtung zu weiteren Falzeinrichtungen sowie 
zum Aussondern oder Umleiten von Falzprodukten insbe- 
sondere bei Stopfern, dadurch gekennzeichnet, da IS min- 
destens ein die Stopfer der einen Abgaberichtung der 
Produktweiche (5) erfassender Stopfersensor (22), minde- 
stens ein die Stopfer der anderen Abgaberichtung der 
Produktweiche (5) erfassender Stopferensor (23), minde- 
stensein die Produktphasenlage erfassender Phasenlage- 
sensor {19), ein die Drehzaht des Hauptantriebes erfas- 
sender Drehzahlsensor (21) und eine die Produktionsart 
vorgebende Schalteinrichtung (20) mit einer die entspre- 
chende Taktfrequenz und Phasenstellung zum Produkt 
oder das Fixieren der Produktweiche (5) in mindestens 
eine der moglichen Forderrichtungen bewirkende Regel- 
einrichtung (24) verbunden sind und der Regeleinrich- 
tung (24) ein mit der Achse der Produktweiche (5) verbun- 
dener Schrittmotor (6) nach geord net ist. 
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Beschreibung zeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 in Verbin- 

dung niit den Merkmalen nach dessen Oberbegriff gelost. 

Die Erfindung betrifFt eine Vorrichtung zum Steuern einer Dazu wird die Produktweiche mit zumindest einem elektro- 

Produktweiche fur Bogen und/- oder Falzprodukte, insbe- nisch gesteuerten/geregelten Schrittmotor vom Hauptan- 

sondere inncrhalb von Druckmaschinen mit. gestockten 5 trieb der Druckrnaschine und/oder des Falzapparates bei 

FaJzeinrichtungen. Wechselbetrieb angetrieben, der alle erforderlichen Steuer- 

Es sind Produktweichen bekannt, welche nach entspre- aufgaben, wie Schwcnkbewegung, Fixierung, produktge- 

chender Einsteliung und Fixierung alle Produkte nur iinnier mafies Arbeiten iibernehmen kann. Dazu erhalt der Motor 

auf einen Weg leiten konnen. Ferner sind Weichen bekannt, von der Druckrnaschine Steucrsignale, die beim Wechselbe- 

wclchc die Abschnittc zusatzlichcn nachfolgcndcn gestock- 10 tricb die Synchronitat zur Maschincngcschwindigkcit und 

ten Falzeinrichtungen und Schuppenauslegern abwechselnd zur phasengenauen Produktfolge gewahrleisten. Bei Ein- 

zufiihren. Weiterhin sind Weichen bekannt, die sowohl fi- strombetrieb wird die Schrittposition des Motorrotors auf- 

xiert werden konnen, als auch nach Umstellung wechselsei- grund der elektrischen Gleichstromerregung der Wicklung 

tig arbeiten konnen. Bekannt sind auch Weichen, die bei mit dem Haltemoment testgehalten. Dements prechend wird 

Makulaturanfall oder bei Stopfern die Produkte nach einem 15 der Produktweg hergestellt, also die Weiche in die obere 

Signal sofort auf einen anderen Weg abfuhren. urn die Bau- bzw. untere Stellung fixiert. Bei Stopfern wird eine entspre- 

teile der folgenden Falzeinrichtung vor Beschadigungen chende Weichenbewegung fUr einen zusatzlichen Produkt- 

durch das sich stauende Papier zu schutzen. weg ausgefuhrt. Entsteht ein Stopfer beim Einstrombetrieb 

So wird in der DD-PS 246 524 eine fixierbar und wech- kann sogar bei entsprechenden Voraussetzungen ohne Ma- 

selseitig arbeitende Weiche beschrieben, die auch als Maku- 20 schinenstop auf den nicht genutzten Weg ausgewichen wer- 

laturweiche arbeitet und mit einem Kurvengetriebe gesteu- den. Vorzugsweise ist der Motor direkt mit der Weichen- 

ertbzw. angetrieben wird. Uber Zahnrader stent die Kurven- achse gekoppelt. Durch die Erfindung kann das Konglome- 

scheibe mit dem Antrieb der Maschine taktgemafl in Verb in- rat diverser Mittel zur Steuerung der Weiche beseitigt wer- 

dung. Soil nur eine Forderrichtung zugelassen werden, muB den. Es entfallen Zahnrader - ertbrderlich fur die Drehung 

die Funktion des als Weichenantrieb wirkenden Kurvenge- 25 der Kurvenscheibe, es entfallt die Kurvenscheibe - erforder- 

triebes aufgehoben werden. Dies geschieht in bekannter lich fur die hochfrequente Schwingung der Weiche im 

Weise mittels zweier Elektromagnete oder auch handbe- Wechselbetrieb, es entfallen die Elekromagnete - erforder- 

dienbarer Slellspindeln, mil denen der Kurvenhebel von der lich fur die Fixierung der Weiche im EinsLrombetrieb und 

Kurvenbahn fur eine 1 . Weichenstellung standig abgehoben bei Stopfern und es entfallen Schalthebel und Gesperre - er- 

bleibt und damit unabhangig von der drehenden Kurven- 30 forderlich fur den jeweilig erforderlichen Bewegungsspiel- 

schcibc ist. Fur cine 2. Weichenstellung werden die Elcktro- raum des Kurvcnhcbcls. Alle Aufgaben konnen von einem 

magnete bzw. Stellspindeln so gestellt, daB die Drehachse Schrittmotor, der durch eine prozeBbezogene Steuerung an- 

der Kurvenscheibe verschoben ist und demzufolge der Kur- getrieben wird, iibemommen werden. 

venhebel die Stellung fur die 2. Forderrichtung einnimmt, Nachfolgend soli die Erfindung anhand eines Ausfuh- 

ebenfalls unabhangig von der drehenden Kurvenscheibe. 35 mngsbeispiel naher dargestellt werden. 

Durch entsprechende Schaltstellungen der Elektromagnete In der Zeichnung zeigt 

ergeben sich 2 weitere Stellungen, die insbesondere bei Fig. 1: die Ubersichtsansicht eines Falzapparates und die 

Stopfern genutzt werden konnen. Lage der Produktweiche und 

Durch die 2 Elektromagnete, Schalthebel, Zahnrader, Fig. 2: die Seitenansicht der Produktweiche mit dem An- 

Kurvenscheibe und Rollcnhebel wird aber eine rclativ groBe 40 triebsmotor. 

Tcilcanzahl sowic cin rclativ groBcr Platzbcdarf bendtigt. Die bedrucktc Papicrbahn 15 wird auf dem Falztrichtcr 

AuBerdem ist nicht immer ein geeigneter taktgemaBer An- 17 zunachst langsgefalzt bzw. langsgeschnitten. Am Mes- 

trieb fiir die Kurvenscheibe in der Nahe einer neu vorzuse- serzylinder 14 erfolgt das Abtrennen der Produkte von der 

henden Weiche vorhanden. Durch das Kurvengetriebe der Papierbahn 15. In unrnittelbaren Zusammenhang mit dem 

Weiche ergibt sich eine Taktfolge bezuglich der Produktver- 45 Schnittvorgang stent das Aufnadeln der Produkte auf dem 

teilung die praktisch nicht anrierbar ist. Es besteht aber der Sammelzylinder 12, der durch Weiterdrehen die Produkte 

Wunsch von Druckereien z. B. beim Sammelbetrieb eine 2- dem Falzklappenzylinder 9 zufuhrt, wo der erste Querfalz 

str5mige Exemplarausgabe realisieren zu kdnnen. Dies mittels Falzmesser 4 und Falzklappen 8 durchgefllhrt wird. 

machl eine Halbierung der Taktfolge bezuglich der Produkt- Nach dem Falzvorgang werden die Produkte durch Offnen 

folge erforderlich. Das ist mit einem Weichenantrieb, der im 50 der Falzklappen 8 sowie mittels Abweisem 27 vom Falz- 

Maschinentakt arbeitet nicht realisierbar. Ein zusatzliches klappenzylinder 9 abgenommen und der Produktweiche 5 

Schaltgetriebe zur Halbierung der Kurvenscheibendrehzahl mittels Forderbandern 29 zugefuhrt. Im AnschluB an die 

wiirde den Aufwand noch weiter erhohen. Produktweiche 5 befinden sich zwei iibereinander angeord- 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine nete Falzeinheiten l f 2 fur jeweils einen zweiten Langsfalz, 

variabel steuerbare Produktweiche zu schaffen, 55 der mit einem Falzmesser 3, 4 eingeieitet wird. Je nach Pro- 

duktionsart. und technischen Voraussetzungen konnen eine 

- die entsprechend vorgegebenen Produkuonsarten oder beide Einrichtungen 1, 2 genutzt werden. Das gleich- 
(wie Sammel- oder Doppelproduktion) arbeitet, zeitige Nutzen dieser Einrichtungen 1, 2 ermoglicht im all- 

- die unabhangig von taktgebundenen Drehzahlen gemeinen eine wesentlich hohere Bahngeschwindigkeit und 
ohne zusatzliche Zahnrader, Zahnriemen oder derglei- GO Druckleistung. Dazu ist es erforderlich, die ankommenden 
chen, anbeliebigerStelleimForderstromeinfugbarist, Produkte auf die zwei Einrichtungen 1, 2 mittels Produkt- 

- die einen niedrigen Gerauschpegel aufweist, weiche 5 abwechselnd (ReiBverschluBprinzip) zu verteilen. 

- die nur eine geringe Teileanzahl- und einen geringen Fiihrungen 18, z. B. in Gestalt von Zungen leiten die Pro- 
Platzbedarf erfordert und dukte in die beiden Falzeinheiten 1, 2 weiter. Diese Ele- 

- die zusatzlich platzsparend als Makulaturweiche 65 mente sind auf der Weichenachse 25 arretiert, die direkt mit 
bzw. Stopferweiche arbeitet. einem Schrittmotor in Verbindung steht ; der die Schwenk- 

bewegungen der Leitbleche 28 oder auch das Hxieren in 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kenn- eine Forderrichtung bewirkt. Dazu erhalt der Weichenmotor 
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6 Steuersignale von der Steuer/Regeleinrichtung 24. Diese 
wiederum erhalt Infonnationen durch den Phasenlagesensor 
19, den Drehzahlsensor 21, und den Stopfersensoren 22, 23 
bezuglich momentaner Taktdrehzahl, Phasenlage der Pro- 
dukte und Produlcrionsart. bezuglich Hi nstrombetrieb unten 5 
Oder oben, Wechselbetrieb, Sammel- oder Doppelproduk- 
tion. Aufierdem ist die Regeleinrichtung 24 mit dem Ma- 
schinenuberwachungssystem verbunden, damit bei Stopfern 
die Produktweiche 5 entsprechend betatigt werden kann. 
Nach Passicrcn der Produktweiche 5 werden die Produktc to 
uber Forderbander 29 den Falzeinheiten 1, 2 zugefiihrt oder 
im Stopferfall aus dem normalen Produktstrom weggeleitet. 
Zur Unterstiitzung des TVansports der Produkte dienen au- 
Berdem Fuhrungselemente. 

15 

Bezugszeichenliste 
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Taktfrequenz und Phasenstellung zum Produkt oder 
das Fixieren der Produktweiche (5) in mindestens eine 
der moglichen Forderrichtungen bewirkende Regelein- 
richtung (24) verbunden sind und der Regeleinrichtung 
(24) ein mit. der Achse der Produktweiche (5) verbun- 
dener Schrittmotor (6) nachgeordnet ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1 obere Falzeinheil 

2 untere Falzeinlieit 

3 Falzmesser 20 

4 Falzmesser 

5 Produktweiche 

6 Motor 

7 Makulaturbehalter 

8 Falzklappen 25 

9 Falzklappenzylinder 

10 Falzprodukt 

11 Nadel 

12 Sammelzylinder 

13 Schneidmesser 30 

14 Mcsscrzylindcr 

15 Papierbahn 

16 Zugwalzen 

17 Falztrichter 

18Fuhrung 35 

19 Phasenlagesensor 

20 Produktionsartschalter 

21 Drehzahlsensor 

22 Stopfersensor 

23 Stopfersensor 40 

24 Regeleinrichtung 

25 Weichenachse 

26 Banderwalzen 

27 Abweiser 

28 Leitbleche 45 

29 Forderbander 

30 Langswelle 

0 oberer Produktweg 
U unterer Produktweg 

S Weg fur Stopferfall bzw. Makulatur 50 



Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zur Steuerung einer Produktweiche fur 
das Weiterleiten von Falzprodukten, insbesondere in 55 
einem Falzapparat an Rollenrotationsmaschinen zum 
Fesdegen der Forderrichtung zu weiteren Falzeinrich- 
tungen sowie zum Aussondern oder Umleiten von 
Falzprodukten insbesondere bei Stopfern, da durch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens ein die Stopfer der ei- CO 
nen Abgaberichtung der Produktweiche (5) erfassender 
Stopfersensor (22), mindestens ein die Stopfer der an- 
deren Abgaberichtung der Produktweiche (5) erfassen- 
der Stopferensor (23), mindestens ein die Produktpha- 
senlage erfassender Phasenlagesensor (19), ein die 65 
Drehzahl des Hauptanlriebes erfassender Drehzahlsen- 
sor (21) und eine die Produktionsart vorgebende 
Schalteinrichtung (20) mit einer die entsprechende 
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